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1. СТРУКТУРА И ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ  Электропривод в металлургии

1. • Объем дисциплины в 
зачетных единицах

• 3

2. • Виды аудиторных занятий Лекции
Практические/семинарские занятия

3. • Промежуточная аттестация Зачет

4. • Текущая аттестация • Домашняя работа • 2 

2. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ (ИНДИКАТОРЫ) ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ Электропривод в металлургии

Индикатор – это признак / сигнал/ маркер, который показывает, на каком уровне 
обучающийся должен освоить результаты обучения и их предъявление должно подтвердить 
факт освоения предметного содержания данной дисциплины, указанного в табл. 1.3 РПМ-
РПД. 

Таблица 1

Код и наименование 
компетенции

Планируемые результаты 
обучения (индикаторы)

Контрольно-оценочные 
средства для оценивания 
достижения результата 

обучения по дисциплине
1 2 3

ПК-15 -Способен 
анализировать 
технические 
характеристики 
современных систем 
электропривода и 
промышленной 
автоматики

З-8 - Проводить анализ и 
оценку технических 
характеристик элементов 
электроприводов в металлургии
П-8 - Иметь практический опыт 
в области выбора оборудования 
для систем электроприводов в 
металлургии
У-8 - Обоснованно выбирать 
оборудование с учетом его 
технических характеристик для 
систем электроприводов в 
металлургии

Домашняя работа № 2
Зачет
Лекции
Практические/семинарские 
занятия

ПК-17 -Способен 
использовать 
методики выполнения 
расчетов для проектов 
систем 
электропривода, а 
также типовые 

З-7 - Изложить типовые 
методики расчета и 
проектирования систем 
электропривода в металлургии
П-7 - Выполнять проектные 
работы для систем 
электропривода в металлургии

Домашняя работа № 1
Зачет
Лекции
Практические/семинарские 
занятия
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проектные решения в 
области 
электропривода 
различных 
технологических 
объектов

У-7 - Использовать методики 
выполнения расчетов систем 
электропривода в металлургии

3. ПРОЦЕДУРЫ КОНТРОЛЯ И ОЦЕНИВАНИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ В 
РАМКАХ ТЕКУЩЕЙ И ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ В БАЛЬНО-РЕЙТИНГОВОЙ СИСТЕМЕ 
(ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА БРС)

3.1. Процедуры текущей и промежуточной аттестации по дисциплине

1. Лекции: коэффициент значимости совокупных результатов лекционных занятий 
– 0.5

Текущая аттестация на лекциях Сроки – 
семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

домашняя работа 4 100
Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по лекциям – 0.5
Промежуточная аттестация по лекциям – зачет
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по лекциям 
– 0.5
2. Практические/семинарские занятия: коэффициент значимости совокупных 
результатов практических/семинарских занятий – 0.5
Текущая аттестация на практических/семинарских 
занятиях 

Сроки – 
семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

домашняя работа 7 100
Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по 
практическим/семинарским занятиям– 1
Промежуточная аттестация по практическим/семинарским занятиям–нет
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по 
практическим/семинарским занятиям– не предусмотрено
3. Лабораторные занятия: коэффициент значимости совокупных результатов 
лабораторных занятий –не предусмотрено
Текущая аттестация на лабораторных занятиях Сроки – 

семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по лабораторным 
занятиям -не предусмотрено
Промежуточная аттестация по лабораторным занятиям –нет
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по 
лабораторным занятиям – не предусмотрено
4. Онлайн-занятия: коэффициент значимости совокупных результатов онлайн-занятий 
–не предусмотрено
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Текущая аттестация на онлайн-занятиях Сроки – 
семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по онлайн-
занятиям -не предусмотрено
Промежуточная аттестация по онлайн-занятиям –нет
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по онлайн-
занятиям – не предусмотрено

3.2. Процедуры текущей и промежуточной аттестации курсовой работы/проекта 
Текущая аттестация выполнения курсовой 
работы/проекта 

Сроки − семестр, 
учебная неделя

Максимальная 
оценка в баллах

Весовой коэффициент текущей аттестации выполнения курсовой работы/проекта– не 
предусмотрено
Весовой коэффициент промежуточной аттестации выполнения курсовой 
работы/проекта– защиты – не предусмотрено

4. КРИТЕРИИ И УРОВНИ ОЦЕНИВАНИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ  

 
4.1. В рамках БРС применяются утвержденные на кафедре/институте критерии (признаки) 
оценивания достижений студентов по дисциплине модуля (табл. 4) в рамках контрольно-
оценочных мероприятий на соответствие указанным в табл.1 результатам обучения 
(индикаторам). 

Таблица 4
Критерии оценивания учебных достижений обучающихся 

Результаты 
обучения

Критерии оценивания учебных достижений, обучающихся на 
соответствие результатам обучения/индикаторам

Знания Студент демонстрирует знания и понимание в области изучения на 
уровне указанных индикаторов и необходимые для продолжения 
обучения и/или выполнения трудовых функций и действий, 
связанных с профессиональной деятельностью.

Умения Студент может применять свои знания и понимание в контекстах, 
представленных в оценочных заданиях, демонстрирует освоение 
умений на уровне указанных индикаторов и необходимых для 
продолжения обучения и/или выполнения трудовых функций и 
действий, связанных с профессиональной деятельностью.

Опыт /владение Студент демонстрирует опыт в области изучения на уровне 
указанных индикаторов.

Другие результаты Студент демонстрирует ответственность в освоении результатов 
обучения на уровне запланированных индикаторов.
Студент способен выносить суждения, делать оценки и 
формулировать выводы в области изучения.
Студент может сообщать преподавателю и коллегам своего уровня 
собственное понимание и умения в области изучения.
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4.2 Для оценивания уровня выполнения критериев (уровня достижений обучающихся при 
проведении контрольно-оценочных мероприятий по дисциплине модуля) используется 
универсальная шкала (табл. 5).

Таблица 5

Шкала оценивания достижения результатов обучения (индикаторов) по уровням 

Характеристика уровней достижения результатов обучения (индикаторов)
Шкала оценивания № 

п/п
Содержание уровня 

выполнения критерия 
оценивания результатов 

обучения
(выполненное оценочное 

задание)

Традиционная 
характеристика уровня

Качественная 
характеристи

ка уровня

1. Результаты обучения 
(индикаторы) достигнуты в 
полном объеме, замечаний нет

Отлично 
(80-100 баллов) 

Высокий (В)

2. Результаты обучения 
(индикаторы) в целом 
достигнуты, имеются замечания, 
которые не требуют 
обязательного устранения

Хорошо 
(60-79 баллов)

Средний (С)

3. Результаты обучения 
(индикаторы) достигнуты не в 
полной мере, есть замечания

Удовлетворительно 
(40-59 баллов)

Зачтено

Пороговый (П)

4. Освоение результатов обучения 
не соответствует индикаторам, 
имеются существенные ошибки и 
замечания, требуется доработка

Неудовлетворитель
но 

(менее 40 баллов)

Не 
зачтено

Недостаточный 
(Н)

5. Результат обучения не достигнут, 
задание не выполнено 

Недостаточно свидетельств 
для оценивания

Нет результата

5. СОДЕРЖАНИЕ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ МЕРОПРИЯТИЙ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ

5.1. Описание аудиторных контрольно-оценочных мероприятий по дисциплине 
модуля

5.1.1. Лекции

Самостоятельное изучение теоретического материала по темам/разделам лекций в 
соответствии с содержанием дисциплины (п. 1.2. РПД)

5.1.2. Практические/семинарские занятия
Примерный перечень тем
1. Расчет мощности электродвигателя агломерационной машины
2. Расчет мощности электродвигателя механизма поворота конвертора
3. Расчет мощности электродвигателя машины непрерывного литья заготовок
4. Расчет мощности главных электроприводов станов горячей прокатки
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5. Расчет мощности электродвигателя непрерывного стана холодной прокатки
LMS-платформа − не предусмотрена

5.2. Описание внеаудиторных контрольно-оценочных мероприятий и средств 
текущего контроля по дисциплине модуля

Разноуровневое (дифференцированное) обучение.

Базовый

5.2.1. Домашняя работа № 1
Примерный перечень тем
1. Выбор мощности электродвигателя
Примерные задания
Рассчитать мощность электродвигателя агломерационной машины
Рассчитать мощность электродвигателя скипового подъемника доменной печи

Рассчитать мощность электродвигателя механизма поворота конвертера

Рассчитать мощность главного электропривода МНЛЗ

Рассчитать мощность электропривода клети реверсивного прокатного стана холодной 
прокатки

LMS-платформа − не предусмотрена

5.2.2. Домашняя работа № 2
Примерный перечень тем
1. Разработка системы управления электропривода
Примерные задания
Представить описание системы автоматического управления (САУ) электропривода 

моталки с 2-зонным регулированием

Представить описание системы автоматического управления (САУ) электропривода 
рабочей клети непрерывного листового стана холодной прокатки

Представить описание системы автоматического управления (САУ) электропривода 
поворота конвертера

Представить описание системы автоматического управления (САУ) электропривода 
нажимных винтов реверсивного прокатного стана

Представить описание системы автоматического управления (САУ) электропривода 
зондов доменной печи
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Представить описание системы автоматического управления (САУ) электропривода 
электродов дуговой сталеплавильной печи

Представить описание системы автоматического управления (САУ) электропривода 
рабочих валков реверсивного стана горячей прокатки

LMS-платформа − не предусмотрена

5.3. Описание контрольно-оценочных мероприятий промежуточного контроля по 
дисциплине модуля

5.3.1. Зачет
Список примерных вопросов
1. Технологическая схема металлургического предприятия полного цикла.
2. Функциональная схема электропривода чистовой клети непрерывного стана горячей 

прокатки
3. Электроприводы машины по приготовлению агломерата
4. Индивидуальный электропривод валков реверсивного стана горячей прокатки
5. Электроприводы машины по приготовлению окатышей
6. Электропривод скипового подъема доменной печи (выбор мощности, схема 

управления скиповой лебедки)
7. Функциональная схема электрической синхронизации электроприводов 

перемещения нажимных винтов
8. Электропривода механизмов загрузки доменной печи (вращающийся 

распределитель, малый и большой конусы)
9. Микропроцессорные системы регулирования положения (на примере нажимного 

устройства реверсивного прокатного стана). Расчет регулятора положения
10. Электропривод зондовой лебедки доменной печи
11. Нагрузочные диаграммы электропривода реверсивного стана горячей прокатки
12. Электроприводы поворота конвертора емкостью 400 т.
13. Классификация прокатных станов. Основное оборудование блюминга
14. Электропривод фурмы конвертора емкостью 400 т
15. . Функциональная схема электропривода моталки прокатного стана (однозонное 

регулирование)
16. Электропривод механизма перемещения электрода дуговой сталеплавильной печи
17. Особенности непрерывной горячей прокатки металла
18. Требования к электроприводам машины непрерывного литья заготовок. 

Функциональная схема управления этими электроприводами
19. Основные сведения из теории прокатки: понятия и определения, давление металла 

на валки, условия захвата, составляющие момента и работа при прокатке
20. Электроприводы резаков машин непрерывного литья заготовок
21. Методы определения момента прокатки и мощности электродвигателя для 

непрерывных станов
22. Принципы построения систем управления электроприводов моталок; компенсация 

потерь, динамических токов
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23. Системы выравнивания нагрузок и скоростей в индивидуальном электроприводе 
реверсивных станов горячей прокатки

24. Системы автоматического регулирования толщины и напряжения полосы 
непрерывных станов горячей прокатки

25. Автоматизация процесса прокатки на непрерывных станах. Приборы и средства 
контроля основных параметров (толщины, температуры, натяжения)

26. Принципы построения систем управления электроприводами механизмов 
прокатных станов (нажимных устройств, летучих пил и ножниц)

27. Типы станов холодной прокатки. Технология производства холоднокатаного листа. 
Роль натяжения металла

28. Особенности непрерывной прокатки. Свободная прокатка, прокатка с натяжением и 
петлеобразованием. Ударное приложение нагрузки

29. Функциональная схема управления электроприводом чистовой клети непрерывного 
прокатного стана

30. Характеристики электрических машин главных приводов обжимных прокатных 
станов. Групповой и индивидуальный электропривод

LMS-платформа − не предусмотрена

5.4 Содержание контрольно-оценочных мероприятий по направлениям 
воспитательной деятельности 

Направление 
воспитательной 

деятельности

Вид 
воспитательной 

деятельности

Технология 
воспитательной 

деятельности

Компетенц
ия

Результат
ы 

обучения

Контрольно-
оценочные 

мероприятия

Профессиональн
ое воспитание

учебно-
исследовательск
ая, научно-
исследовательск
ая

Технология 
образования в 
сотрудничестве
Технология 
самостоятельной 
работы

ПК-17 У-7
П-7

Домашняя работа 
№ 1
Домашняя работа 
№ 2
Зачет
Лекции
Практические/сем
инарские занятия


